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La flessografia
e verde?

di MARCO PICASSO Prima di affrontare il tema tecnico occorre

spendere due parole sul concetto di sostenibilita nel mercato attua-
le e dei prossimi anni. La sostenibilita, o attenzione all’ambiente

e al sociale, tradizionalmente trascurata nel mondo della produ-
zione e dell’economia, ¢ oggi un punto di riferimento che non puo
ridursi a una mera questione di moda.

Che le imprese debbano fare i conti anche con la sostenibilitd & dimostrato dal
nuovo paradigma dell’economia sostenibile, secondo cuile strategie delle aziende
di oggi e del domani devono cambiare visuale, puntando sul “valore aggiunto” che
siidentifica anche con la sostenibilit ambientale e sociale. «Chi non lo capisce>,
sostiene Paolo Ricotti, presidente di Planet Life Economy Fondation, «restera
indietro perché la competitivita si gioca anche nella sostenibilita>.

Sostenibilita & il riconoscimento e l'equilibrio di valori universali di natura sia mate-
riale sia immateriale, che si basa sulle 3E: Ecologia, Equit3, Economia. E in atto un
cambiamento da affrontare con intelligenza modificando le nostre visioni industria-
li e sociali. Un esempio & il passaggio dal motto “dalla culla alla tomba” a “dalla culla
alla culla” in cui si evidenzia il riciclo, la rinascita, dove nulla deve essere eliminato
ma il pilt possibile riutilizzato. Un tema sul quale gia hanno posto l'attenzione enti
come Comieco e aziende come Sabox di Nocera Inf. (SA) che progetta e produce
packaging e prodotti ecologici in cartone ondulato con linee di prodotto realizzate
interamente con materia prima certificata FSC o riciclata da raccolta differenziata.
Con il programma Green Project, Sabox ha ricevuto il premio Innovazione Amica
dellAmbiente per il Sud promosso, tra gli altri, da Legambiente, Confindustria, Re-
gione Puglia; che si va ad aggiungere all’European Paper Recycling Award 2009.

IL RUOLO DELLA FLESSOGRAFIA

1l packaging & uno dei comparti di massima produzione di rifiuti solidi urbani e
quindi un settore su cui & possibile lavorare con un concetto di attenzione all'am-
50 biente. La flessografia, come tecnica che permette di stampare su vari supporti,
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cartone, carta, plastica, alluminio, gioca quindi un ruolo primario per l'ampia pos-
sibilita di scelta di supporti leggeri, compatibili, riciclabili.

Siaggiunga che da anni ormai, grazie ad ATIF, I'Associazione dei tecnici flessogra-
fiitaliani, la flessografia rivendica il riconoscimento di tecnica di stampa all'altezza
delle qualita richieste per un packaging sempre piti esigente, e non pit solo come
un sistema di stampa a basso costo e bassa qualita per cartone. Ne & un esempio
la pubblicazione delle Linee Guida pubblicate da ATIF sulle corrette modalita di
stampa per ottenere risultati di alto livello. Queste linee guida si basano sugli stan-
dard di stampa che hanno come obiettivo I'eccellenza mediante costanza, ripeti-
bilita e prevedibilita dei risultati, che significa mantenere sotto controllo I'intero
processo, dalla prestampa alla formatura, compresi i materiali. Ed ¢ proprio dalla
conoscenza e il rispetto degli standard che originano dalle richieste degli utiliz-
zatori di stampa flexo, che si ottiene una produttivita sostenibile, mediante un
miglioramento dei controlli di processo, 'adozione di profili ICC standard e ap-
plicazione dei parametri ISO per i controlli in avviamento e in tiratura, e sulla mac-
china. Standardizzare I'intero processo significa tenere sotto controllo materiali di
consumo, inchiostri e supporti e dominare ['intero processo, mantenendo stan-
dard di qualita entro parametri ristretti; oltre a portare all'eccellenza qualitativa,
significa risparmio per riduzione degli scarti del supporto (avviamenti piti corti e
messa a punto rapida): una riduzione dell’1% di scarto del supporto stampato ha
un impatto molto significativo tanto nel risparmio aziendale, quanto nel rispetto
dell'ambiente. Le Linee Guida ATIF forniscono anche le metodologie per stabili-
re le corrette caratteristiche degli anilox e degli inchiostri, e anche in questo caso i
risparmi o la riduzione degli sprechi sono evidenti e sostanziali in quanto permet-
tono di ottenere risultati ottimali nella resa del colore.

Ma in quali specifici ambiti della flexo si pud intervenire per una stampa sosteni-
bile? Gia in prestampa possiamo valutare I'importanza di software di gestione che
permettono di calcolare i retini e le percentuali ottimali di coperture degli inchio-
stri. Un esempio ¢ il retino concentrico (prodotto da EskoArtwork) specifico per
etichette che permette di ottenere le corrette tonalita di colore con un significativo
risparmio di inchiostro, cosi come I'innovativo HD Flexo per la stampa del packa-
ging, che permette una stampa di qualiti a 4000 dpi; o i software per la progetta-
zione di imballi per termoretraibile, il cui vantaggio consiste in particolare nella
riduzione degli spazi e dei materiali, mentre, da un punto di vista del marketing,
consentono una comunicazione pit efficace a livello di brand. Analogamente ci
sono software appositamente creati per ottimizzare I'inchiostrazione dai rulli ani-
lox. Recenti sono i software che permettono di valutare il rendering in funzione
del tipo di packaging (o dell’etichetta da stampare); un caso tipico & quello che
permette di ridurre lo spessore del supporto grazie a forme ottimali, oppure, per le
etichette wrap-around, di valutare a priori le deformazioni dell'immagine e il con-
sumo minimo ideale di inchiostro e materiale. Questi software sono forniti da due
aziende: EskoArtwork, la pit nota nel settore, e la cinese Founder, rappresentata
in Italia da BeeGraphic. L'etichetta wrap-around & un caso tipico di stampa flexo
che permette di risparmiare volumi di imballi e di sostituire imballi tradizionali in

Questa tecnica da molti
considerata ancora

una cenerentola’ del
mondo grafico, relegata
soprattutto alla stampa
di cartone, si propone
oggi anche come tecnica

i stampa sostenibile.

Risparmi energetici,
possibilita di packaging
leggero e qualita sempre
piu vicina alla offset
costituiscono i punti

a favore dell utilizzo
generalizzato della
flessografia. Vediamo in
questo articolo, anche
sulla base del recente
convegno “goGreen with
Flexo™ organizzato a
Milano da Domino
Communication, qual
é il ruolo attuale della
flessografia per una
stampa sostenibile,
soprattutto per etichette
e packaging.
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“NO EFFETTO SERRA GRAPHICS’,
IL MARCHIO DI COMPENSAZIONE
PER LE ARTI GRAFICHE

Oggi le aziende grafiche possono compensare
le emissioni di CO2 che producono svolgendo la
loro attivita grazie al progetto “No Effetto Serra
Graphics”, promosso da “Le vie della sosteni-
bilita" e gestito da AltaEco e Agfa insieme a
Eco-Way.

Dati pubblicati da alcune fonti internazionali
indicana che circa il 60% delle emissioni di un
sito produttivo sono generate dai prodotti per

i supporti di stampa (carta, materiale plastico
ecc.) ma si raggiunge tranquillamente anche il
90% delle emissioni se si aggiungono energia
utilizzata, carburanti per il riscaldamento,
inchiostri e vernici. | progetto “No Effetto Serra
Graphics” & stato sviluppato per certificare
limpegno delle aziende che hanno scelto di
neutralizzare le proprie emissioni e consiste in
un marchio da apporre sul prodotto finito.
Il progetto prevede la compensa-
zione delle emissioni derivanti dai
consumi di carta, inchiostro ed
energia. Per poter neutralizzare

le emissioni sono necessari pochi
passi su “Le vie della sostenibilita™ &
sufficiente, infatti, fornire il peso della
carta e dellinchiostro utilizzati per la
stampa e le ore di lavoro impiegate.
Dopo aver calcolato il costo della neutralizzazio-
ne e ottenuta 'autorizzazione a procedere, “Le
vie della sostenibilita” compensera le emissioni
dell'azienda che ricevera il logo da apporre sulla
stampa, a dimostrazione della sua adesione
alliniziativa e del suo impegna. La neutralizza-
zione avverra attraverso I'adesione a progetti
boschivi (riforestazione) o energetici (volti al ri-
sparmio energetico o alla produzione di energia
da fonti rinnovabili). Per garantire la correttezza
delle metodologie di calcolo utilizzate (ricono-
sciute a livello internazionale) e la trasparenza
dei processi, il progetto & supervisionato da un
ente di verifica indipendente come il TUV Italia.
Per maggiori informazioni:

www.lvds.it oppure scrivere a info@lvds.it.

LIMPEGNO NELL'AMBITO
DELLA SOSTENIBILITA AMBIENTALE

Xerox consolida il suo impegno nei confronti
della sostenibilita ambientale annunciando di
aver ottenuto il certificato di gestione ambienta-
le, conforme alla norma ISO 14001 e rilasciato
dall'organismo indipendente SGS, comprensivo
dell'estensione tecnico-geografica per la gestio-
ne documentale {(XGS). Nellambito della politica
ambientale di Xerox Italia questa certificazione
estende il rispetto delle regole 1SO 14001
anche ai siti XGS Xerox di Calco (LC), Perignano
(Pl) e Fabriano (AN), che si occupano di gestione
52 documentale e business outsourcing.
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vetro o cartone con semplici contenitori leggeri e, spesso, con plastica riciclabile.
Un esempio ¢ quello delle nuove bottiglie d’acqua proposte da Acqua Sant’Anna
(Gruppo Bertone) conla bottiglia ecosostenibile costituita, insieme alla relativa eti-
chetta, da una plastica tutta ottenuta da vegetali e completamente biodegradabile,
con stampa flexo con inchiostri all'acqua. E un ottimo esempio di “biopackaging”
secondo il principio “dalla culla alla culla” in cui la plastica vegetale si sostituisce
agli idrocarburi. Secondo i calcoli della Sant’Anna, 650 milioni di queste bottiglie
permettono un risparmio di 176.800 barili di petrolio sufficienti per riscaldare per
un anno una citta di mezzo milione di abitanti, e riducono le emissioni di CO».

TECNICHE ECOCOMPATIBIL!

Analizzando il ciclo di vita di stampa flexo, specialmente in confronto alla rotocal-
co, & evidente come il progresso tecnologico abbia offerto alla flessografia nuove
possibilita per compiere importanti passi avanti in fatto di qualita, economicita e
risparmio energetico. Un esempio lo vediamo nelle matrici di stampa il cui pro-
gresso tecnologico ¢ stato notevole nel passaggio dalla gomma ai polimeri e quindi
all'incisione digitale, fino alla sostituzione delle matrici tradizionali con le sleeve. In
particolare, consideriamo i vantaggi pratici che si ottengono con 'ultima generazio-
ne del Cyrel Fast Round proposto da DuPont; una riduzione dei tempi di allesti-
mento e una riduzione di emissione di gas valutata al 52% e un risparmio di energia
valutato al 63% grazie alla tecnologia termica, che sostituisce quella a solvente.

MACCHINE E ATTREZZATURE

Se passiamo alle macchine da stampa, ¢ evidente il progresso delle flexo negli ultimi
vent'anni in fatto di risparmio energetico e di emissioni. Grazie ai motori sincroni
che permettono l'azionamento diretto senza ingranaggi, una macchina odierna,
a parita di prestazioni del modello fine anni ‘90, permette un risparmio energeti-
co del $8%, oltre a un risparmio nel consumo di materiali e inchiostro, grazie agli
avviamenti ridotti con meno metri di nastro sprecato. Analogamente, per quanto
riguarda i rulli aniloxle ultime generazioni come gli Anilox Sleeve Gold dell’italiana
Simec, oltre a migliorare Ia qualita di stampa permettono minor spesa, consumo
inferiore di materia prima in fabbricazione, ma soprattutto risparmio di inchiostro.
Questa generazione di anilox aggiunge altri vantaggi dal punto di vista ambientale,
come l'utilizzo del bicarbonato sodico per la pulizia, senza uso di solventi o sostan-
ze aggressive; in fabbricazione, il processo Thermalspray per il coating ceramico
permette una riduzione del 20% di esausti e 'eliminazione dell’'ossido di cromo.

INCHIOSTRI E NOBILITAZIONE

La stampa flexo puo utilizzare tre tipi di inchiostri: a solvente, all'acqua e UV,
ognuno con proprie caratteristiche. Se consideriamo la stampa su supporto sin-
tetico, abbiamo gli inchiostri a solvente a base poliammidica che offrono elevata
brillantezza e quelli a base nitro che offrono brillantezza e termoresistenza. Nuovi
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CONTENITORE “DOC” E VERDE PER LA PIZZA D'ASPORTO

Materie prime di qualita nel contenuto, ma anche nel contenitore, grazie al
nuovo prototipo “salvapizza™ un contenitore d'asporto in cartone frutto di una
sperimentazione condotta a pill mani da Comieco, dai produttori di imballaggi in
cartone, dai maestri della pizza e dai produttori delle migliori materie prime.
Poiché mangiare la pizza allinterno delle mura di casa & ormai un'abitudine per
9 italiani su 10, e almeno 1 volta a settimana per il 22,4%, risulta perd che la
qualita della pizza da asporto non sia come quella desiderata, soprattutto a cau-
sa del tempo che passa dalla cottura al consumo. Il contenitore & considerato
molto importante dal 45% dei consumatori e ricopre un ruolo chiave, superando
altri parametri come il rispetto dei tempi di consegna della pizza (43,4%) e la
velocita nell'ordinazione (37,9 %): & lui, infatti, a contribuire al prolungamento
della fragranza dell'alimento perché rimanga buono come appena cotto.
Ainnovare e migliorare ulteriormente la qualita dellimballaggio, di cui annual-
mente in ltalia vengono prodotti 450 milioni di pezzi per il mercato estero e
circa 170 milioni per quello interno, ci ha pensato un pool di esperti (IPI - Gruppo
Seda, Future Brand, Enzo Coccia Maestro Pizzaiolo, Annalisa Spa, Antico Molino
Caputo) che, in collaborazione con Comieco - Consorzio Nazionale Recupero e
Riciclo degli imballaggi a base cellulosica, ha realizzato un prototipo ‘salvapizza’
in cartone, presentato nel luglio scorso presso la nuova pizzeria di Enzo Coccia
a Napoli.

inchiostri a base acqua sono oggiin grado di offrire analoghi risultati di brillantez-
za, rapida asciugatura e stabilita in stampa. Sono ad alta pigmentazione, privi di
solventi, che per la loro compostabilita saranno la risposta al divieto di commer-
cializzazione di sacchetti di plastica non biodegradabili. La terza serie di inchio-
stri, a polimerizzazione UV, costituisce un‘altra risposta “verde” della stampa flexo,
purché gli impianti di essiccazione si basino su lampade efficienti.

La richiesta di stampati sempre pit1 rispondenti alle esigenze del mercato richiede
una successiva nobilitazione che ben si adatta alla stampa flessografica, soprattutto
con macchine in linea a banda stretta o media per packaging flessibile ed etichette.
La nobilitazione & per lo pit: costituita dall’applicazione a caldo o a freddo di una
foglia costituita da un supporto in poliestere sul quale sono spalmati strati sottili
di lacche con diverse funzioni: di pigmentazione, metallizzazione o protettiva. Per
essere sostenibile Iapplicazione deve avvenire a secco, con procedimento inodo-
re, in modo asettico, senza alcun solvente. Il peso della foglia aggiunta non deve
raggiungere lo 0,06% del supporto; la foglia di alluminio del metallizzato di Kurz
(tappresentata in Italia da Luxoro) ha uno spessore di 0,3 millesimi di mm. Il po-
liestere & riciclabile e riutilizzabile per la produzione di energia, la carta con foglia &
perfettamente riutilizzabile per il repulping.

Esempi di nobilitazione
delletichetta con foglia
di alluminio prodotta
da Kurz e, accanto,
una sleeve Gold.

COME SUPPORTARE LA BIODIVERSITA
IN CITTA

Nell'ambito delle iniziative per la salvaguardia
dellambiente, Ricoh Hltalia ha partecipato al
progetto per la riqualificazione della “Levadina”,
area naturalistica a San Donato Milanese ogget-
to di interventi realizzati dal Parco Agricolo Sud
Milano, LIPU — BirdLife ltalia e dal Comune di
San Donato, grazie al contributo di Fondazione
Cariplo. La riqualificazione si colloca nell'ambito
del progetto “Biodiversita, la chiave per il futuro
dellarea metropolitana”.

Gli interventi, che hanno avuto luogo lo scorso
inverno, hanno portato alla creazione di due
stagni didattici, collegati tra loro e alimentati da
pompe di prelevamento a pannelli fotovoltaici.
Realizzato anche un impaortante intervento

di messa in sicurezza del vecchio ingresso,
attualmente chiuso, con la creazione di uno
nuovo, prowisto di pista pedonale e di servi-
zio per mezzi manutentivi. Inoltre, sono state
piantumate essenze vegetali autoctone e la rete
di recinzione é stata innalzata per contenere la
pratica del “lancio dei rifiuti". «Siamo felici», ha
commentato Mirko Bianchi, presidente Ricoh
Italia, «di partecipare a questo progetto volto a
salvaguardare la biodiversita».

LETICHETTA DI LEGAMBIENTE
“PER IL CLIMA”

Ancora una volta Epson si rivela un precursore
e ribadisce il suo impegno verso 'ambiente,
comunicando la quantita di CO2 generata dai
prodotti durante l'utilizzo, attraverso l'etichetta
“PER IL CLIMA” di Legambiente. Questa
etichetta non € una certificazione, ma
rappresenta un utile strumento che permette
ai consumatori di conoscere la quantita di CO2
equivalente generata dai prodotti, in una

o pill fasi del loro ciclo di vita. L'iniziativa,
cominciata in giugno, interessa ben 22 modelli
tra stampanti e multifunzione, inkjet e laser.

La prima a ottenere Etichetta per il Clima &
Epson B-510DN, la business inkjet da sempre
“sortabandiera” della politica Epson: 'economia
che fa bene all'ecologia, in particolare in
ambiente business dove rappresenta la
soluzione ideale per contenere costi e consumi.
L'impronta di Epson B-510DN é risultata pari a
0,134 g di COz equivalente a pagina stampata
(in modalita draft).
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